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1. Informacidén imprescindible para el correcto montaje de las Bridas

Cada conjunto_de Bridas de union RAMI-SYSTEM® se
compone ‘de 2 Marcos de union y 1 “V" de cierre,
suministrandose juntos para un transporte mas sencillo y evitar
errores de emparejamiento. Para comenzar el montaje, afloje la
tuerca y libere un Marco empezando por un extremo, hasta
separarlo completamente. Proceda de la misma forma con el
otro Marco, teniendo asi el conjunto separado para proceder al
siguiente paso.

Inserte un Marco en un extremo del conducto, comenzando por
el extremo cortado del Marco y realice la colocacion en el
interior de la boca del conducto hasta que el Marco esté
completamente asentado en el extremo del conducto. Para
asegurar un buen sellado, al seleccionar el punto de partida,
deberemos colocar el extremo del Marco a una distancia
minima de 100 mm del engatillado helicoidal del tubo. Los
Marcos han sido fabricados de forma precisa bajo el p.atronzye
de “SPIRQ¥ 9/ ajustados para encajar sin necesidad de
cortarlos. De fodos modos, en ocasiones, puede que sea
necesario recortar el Marco para que encaje de forma optima.

Una vez que el Marco estd en la posicion correcta, debera

I e fijarse al conducto como se muestra en la imagen, mediante
— R soldadura de puntos, pres-union (clinchado) o tornillos. Los
Py R anclajes en los puntos de fijacion de dimension “A” variaran
NI /ﬁ;ﬁ;ﬁw =N segun el tamano del Marco tal y como indica la tabla siguiente:
MARCO = _E‘,;g\)\j\;’%?%. ,\“\S\l\ W ). by ] ]
ff(;i‘&/ ’ Marco de 10 mm: 12 mm Min. y 15 mm Max.
R P 4 Marco de 13 mm: 12 mm Min. y 15 mm Max.
W, MRS f Marco de 20 mm: 12 mm Min. y 15 mm Max.
wpe \A;Ax Marco de 32 mm: 20 mm Min. y 25 mm Max.

— En un punto del corte del extremo del conducto helicoidal, la
costura de este pasara por el alojamiento del Marco. Preste
especial atencioén cuando realice |a fijacion para asegurar que
eslta sea correcta, ya que seguir la tabla de arriba no sera
posible en este punto.

Para completar la colocacion del Marco, aplique una gota de

masilla de sellado en el corte de los extremos de este.”Puede

realizar esto en el momento de la colocacion del Marco o puede

aplicarse justo antes de la instalacion. El proceso debera

Rﬁpetlrse en el extremo opuesto del conducto con el segundo
arco.
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Para obtener los niveles de estanqueidad reflejados en la
ultima tabla de esta ficha técnica, sera necesario que se
aplique un cordon continuo de masilla entre cada marco y el
tubo a lo largo de todo su contorno.

Al usar la V" con cierre de tornillo, coloquela sobre el
extremo del conducto que ya esta instalado. Alinee ese
conducto montado con el siguiente y asegurese de que los
cortes en cada Marco no coihcidan.

Sujete los dos Marcos juntos y perfectamente enfrentados
usando unas pinzas de apriete adecuadas, asegurandose
también que la “V” de cierre esté sobre uno de los dos brazos
de la pinza. Es posible que se necesite mas de un par de
pinzas dependiendo del tamafio del conducto. Encaje la “V” de
cierre alrededor de la paregja de Marcos, "apretando
progresivamente la tuerca en la “V” de cierre para juntar las dos
saras de los Marcos.

Usando una maza de goma, golpee suavemente alrededor del
borde de la “V" de cierre para asegurar que los Marcos estan
correctamente alineados a la vez que va apretando
progresivamente la tuerca. Quite las pinzas.

Apriete la tuerca fuertemente pero sin sobrepasar los valores
(rjecomendados mas adelante y que dependen de cada tamario
e rosca.

Para asegurar la estabilidad del cierre, dicha tuerca ya lleva
incorporada solidariamente una arandela a modo de “grower
que, de forma eficiente, impide que se afloje.

Cuando la “V” sea con cierre de palanca, coloéquela sobre el
extremo del conducto que ya estad instalado. Alinee ese
conducto montado con el siguiente y asegurese de que los
cortes en cada Marco no coincidan.

Sujete los dos Marco juntos y perfectamente enfrentados
usando unas pinzas dé apriete adecuadas, asegurandose
también que la “V” de cierre esté sobre uno de los dos brazos
de la pinza. Es posible que se necesite mas de un par de
pinzas dependiendo del tamafio del conducto. Encaje la “V" de
cierre alrededor de la pareja de Marcos, gire prorgreswamente
la palanca de cierre para juntar las dos caras de [os Marcos.

Usando una maza de goma, golpee suavemente alrededor del
borde de la “V” de ciefre para asegurar que los Marcos estan
correctamente alineados, fije la palanca cerrada con el precinto
de seguridad para evitar que se abra accidentalmente. Quite
las pinzas.

Esta informacion refleja nuestros conocimientos actuales y se facilita de buena fe. Los valores indicados son valores medios y estan sujetos a cambios sin previo aviso. Cualquier uso fuera
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2. Caracteristicas

+ El conjunto de Bridas de union RAMI-SYSTEM® para tubo SPIRO® en
acero galvanizado DX51D+Z200 MAC esta compuesto por; 2 Marcos de
unién para fijar al tubo + 1 cierre en forma de “V” invertida (4 tamarios
segun diametros).

+ Se suministran montadas para ahorrar espacio (reduciendo los costes
de transporte), garantizar el buen funcionamiento'y la cantidad correcta.

+ La “V” de cierre de union se suministra con junta de estanqueidad de
polietileno M-1 incorporada (GT).

. Bag')o pedido también se pueden suministrar con junta cerdmica M-0 para
400 °C / 120 min.

+ En el montaje, les requerimos acoplar perfectamente los 2 Marcos de la
unidn antes de proceder al apriete de la “V’ de cierre, siguiendo los
pasos detallados anteriormente en el punto 1.

3. Medidas, pesos y planos

Diametro
Brida (mm)
MINI B
Peso del
conjunto (kg) 0273 0,297 0322 0352 0372 0391 0431 0470 0517 0,569 0,628
T 6 mm =
10 mm
-+
11 mm
=)
-4 - Par de apriete méx. para la tuerca M-6 galva. del cierre: 3 Nm.
22mm
Diametro
. Brida (mm)
PEQUENA | —————
Peso del 0816 0,852 0935 0,947 1,054 1174
conjunto (kg)

l 9 mm GT
13 mm

.
14 mm

- Par de apriete méx. para la tuerca M-6 galva. del cierre: 3 Nm.
27 mm
Esta informacion refleja nuestros conocimientos actuales y se facilita de buena fe. Los valores indicados son valores medios y estan sujetos a cambios sin previo aviso. Cualquier uso fuera
de las condiciones recomendadas no puede comprometer la responsabilidad del fabricante y distribuidor, debido a posibles variaciones en la produccién y aplicacion por parte de los
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Diametro
Brida (mm)
MEDIANA
Peso del 254 281 299 312 321 344 348 366 389 411 434 456
conjunto (kg)
[ ]
GT
15mm
20mm
g ———
i 20mm
. = Par de apriete max. para la tuerca M-8 galva. del cierre: 10 Nm.
27 mm
Diametro 1000 1100 1120 1200 1250 1300 1400 1500 1600 1700 1800 1900 2000
Brida (mm)
GRANDE

Peso del
conjunto (kg) 10,74 11,69 11,88 12,64 13,12 13,60 1455 1550 16,45 1741 1836 19,31 20,26

'y

25mm
32 mm

L

' — 36 mm

- - Par de apriete max. para la tuerca M-10 galva. del cierre: 20 Nm.

36 mm
4. Resultados de la prueba de estanqueidad

+ RAMI-SYSTEM®, conjuntamente con la empresa DOBY VERROLEC Ltd. de Newcastle en Reino Unido
(a la cual tenemos cedidos desde el afio 2005 los derechos de fabricacion y comercializacion de
nuestras Bridas para el Reino Unido e Irla,nda?, realizamos un ensayo de estanqueidad a través del
%r a1rl‘|:ssnl13<§/v1|22)ependlente BSRIA (segun los requerimientos ‘de UK HVAC, specification

Tipo de Diimetros Clase A Clase B Clase C

Brida (mm)
Tornillo Palanca Tornillo Palanca Tornillo Palanca

MINI 100-280 v v v v v 4
PEQUENA = 300-450 v Vv v v v X
*N-R: No recomendamos el

MEDIANA | 500-950 v NR W NR W *NR | usodel cierre de palanca para
los diametros superiores a
GRANDE 1000-2500 v *N-R v *N-R v

*N-R 450 mm.

Esta informacion refleja nuestros conocimientos actuales y se facilita de buena fe. Los valores indicados son valores medios y estan sujetos a cambios sin previo aviso. Cualquier uso fuera
de las condiciones recomendadas no puede comprometer la responsabilidad del fabricante y distribuidor, debido a posibles variaciones en la produccién y aplicacion por parte de los
usuarios. Se recomienda a los instaladores ensayar anticipadamente los productos a fin de asegurar correctamente Ja aplicacion deseada.
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